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BENEFICIOS
Zimon.

AUMENTO DE
PRODUCTIVIDAD

©
Simon9

v (4

2

O

Registros en tiempo Reportes para gestionar Control de la Cdlculo del desempeiio
real y centralizada la operacién e identificar operacién; Alarmas, operacional (OEE),
de multiples oportunidades de tendencias e teniendo la flexibilidad
variales mejoras indicadores de incorporar otros
operacionales indicadores de eficiencia

PROPUESTA DE VALOR

Captura de multiples variables, desarrollo de reportes, indicadores
e integracioén con otros sistemas




Principales Ventajas 8
MONITOREO y DESEMPENO OPERACIONAL s

8im0n©

CAPTURA DE CALCULO
DATOS EN DESEMPENO
TIEMPO REAL . OPERACIONAL

MEDICION

DE VARIABLES 3

ON3dw3s3d

REGISTRO DE
PARADAS

3 INDICADORES
&N DE EFICIENCIA

MONITOREO
TVNOIDVY3dO

ALARMAS DE
RANGOS DE
MEDICION




Nuesiros Clientes 8
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Nuesira Solucion 8
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v Instalacion de multiples tipos y marcas de
sensores.

v Gabinete Concentrador de senales: Nodo
inteligente con entrada de senales expandibles
(Andlogo / Digital) con respaldo de energia.

v Comunicacion por la red de la empresa o por red
celular. El Gabinete concentrador de senales
requiere de punto de red y punto de energia.

v Interfaz web, adaptable a dispositivos

L, = smartphones, tablets, notebooks etc.

v Almacenamiento de historico de hasta 3 anos.
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PRINCIPALES FUNCIONALIDADES
ESTANDARES DEL SISTEMA




Nuestra Solucion

GESTION DEL DESEMPERIO OPERACIONAL
PANEL DE OPERACION EN LINEA

CLASIFICA PARD
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Inicic:
2021-05-05 10:51:08

Selzccions el motve de Paro:
TIPO DE FARD MOTIVO DE PARO

FALLA DE EQUIFO o F23 - Entrega strasada de trabajes de contrati

OB SERVACION

REGISTRO DE PARADAS A TRAVES DE POP UP, EL CUAL SE PUEDE CONFIGURAR QUE PERMANEZCA UN TIEMPO
DETERMINADO O QUE NO DESAPAREZCA HASTA QUE SE REGISTRE LA PARADA




Nuestra Solucion

GESTION DEL DES,EMPE@O OPERACIONAL
PANEL DE OPERACION EN LINEA

LINEA LINEA 4 - LINEADE ENVASADE % CAMBIA UNIDADES MALAS
OPERADOR - )

10141 72 77
07:00 ot Sk OEE

e INFORMACION DEL TURNO EN CURSO

AFUCAR IANSA 10 x 1.5KG
INFORMACION DE LA OP 152150 Kios s Tempo Parada en = 0P

©
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T1 (Miercoles) 05/05

00:24:44

Tiempo Paradas en Tumao

|l Welocidad
—— VELOCIDAD —— VELOCIDAD ESTANDAR
3
50 —'|| [ Ve Sl |l \\-/‘-’ Lt \W
25
1]
710 T:20 T30 740 T:50 &0 00 10:10 10:20 10:30 10:40
Paras I IM... - CAMBIO DE INSUMOS-Cambio de Ralo Fim (envasadora)  CAMBIO DE INSUMOS-Cambic de Raollo Film (envasadora) I MEMCIONES Y AJUSTES Ajusies Dosificadores
A 10 720 T30 740 750 80 810 20 830 g:40 g:4a0 5:0 210 g:20 &30 40 &:50 10:0 10:10 10:20 10:20 10:40 10:50
Prod. Bl..  AFUCAR IANSA 10 x 1,6KG

10 720 730 740 T80 50 210 820 .30 240 850 50

10 .20 o] &0 %50 1010 10:20 1030 104D 10:50

RECLA,SIFICACIéN DE PARADAS, DIRECTAMENTE DEL REGISTRO DE OP / PRODUCTO QUE SE ESTA
GRAFICO DE VISUALIZACION DE VELOCIDADES ELABORANDO




Nuestra Solucion
GESTION DEL DESEMPERO OPERACIONAL

©
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REPORTE DE OPERACION POR LINEA
|l Paros
M1 - DEE: 67.84 PPSP-SIN PROGRAMA | SETUP-PR... - . s
G1- DEE: £4.06 PPEP--SIN PROGRAMA  PPSP-NILL's I NO CLASIFICADO--SIN CLASIFICAR PPSP-SIM PROGRAMA
T1- OEE: 0.00 PPSP-SIM PROGRAMS | PPEP-HILL's PPEP--SIM PROGRAMA
32 - OEE- 11.99 PPSE-SH PROGRAMA  SETUP-PREPARACION DE ENVASADC I 5 SETUP-CAMBIOF... . S SETUP-CAMEID FORMATO Y PR...
MO1 - OEE: 0.00 POSP-SIN PROGRAMA | SETUP-SET UP A
MO3 - OEE:0.00  |SETUP-EN.. CALIDAD-ESPERA CONTROL DE CALIDAD
L1- OEE: 45 52 PPSP-SIN PROGRAMA 5. | B B o= | 5. TEMRO..
;_} 20 e 40 a0 07-00 10 20 230 20 ik} 0300 10 20 230 4D il 08:00 10 20 20 40 a0 10:00 10 20

OEE - DESEMPENO OPERACIONAL EN LINEA

v




Nuestra Solucion
GESTION DEL DESEMPERO OPERACIONAL
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REPORTE DE OPERACION POR LINEA
|l Paros
M1 - DEE: 67.84 PPSP-SIN PROGRAMA | SETUP-PR... - . ES
G1- DEE: 84.06 PPEP--SIN PROGRAMA |~ PPSP-NILL's I NO CLASIFICADO--SIN CLASIFICAR PPSP-SIM PROGRAMA
LINEA L-1 - Linea Méctar 1 RGE W DE SDE: 04-05-2021 22:00 [m] HASTA: 05-05-2021 23:58
Unidades Periodo DEE Periodo Tiempo Paradas
|l Wzlocidad
— VELOCIDAD ——VELOCIDAD ESTANDAR  —— CANTIDAD (Litros)
500 &0.000
I
400
60.000
M
= 300
o
E 40.000
2]
= 200
20.000
100
[i] 0
230 2300 30 0:00 30 1:00 30 200 “30 3.00 30 4:00 30 5:00 230 6:00 30 700 30 00 230 9:00 30 10:00 230
Faros I PROGRAMADC SP-SIN PROGRAMA

PROGRAMADO SP-SIN PROGRAMA I. oF... I I
30 2300 20 00:00 -0 {1:00 30 02:00 30 03:00 30 04:00 30 05:00 20 06:00 20 07:00 30 0200 30 05:00 30 10:00 30

S OV 300 DURAZND

30 23:00 :30 00:00 :30 01:00 :30 02:00 -30

Canbidad



Nuestra Solucion _ 8
GESTION DEL DESEMPENO OPERACIONAL @

REPORTE DE ARBOL DE PERDIDA: INDICES DE PERDIDA y OEE




Nuestra Solucion

GESTION DEL DESEMPENO OPERACIONAL

REPORTE DE EFICIENCIA

FECHA: TURNGO:
05-05-2021 (] A3 - A& (Mafana) w
LINEA REMDIMIENTO
L-1 W CEE: 281 %
Linea Néctar 1 OPERACIONAL: 55,55 % (01:36:57) TIEMPQ
R,-"_\E Pardidas por Vielocdad: 12 (00:20c47) -
5P - FROGRAMADS 5F: 7.75 % [D151:40) LRI
B AVERIAE: 596 % (D0:10:13) e
PROGRAMADD: 3.84 % [00-05:54) 00:33:53
00:23:.42
50 oo
00:09:39
00:09:20
L-2 L
Linea Héctar OPERACIONAL: 10.55 % (00:31:01) TIEMPQ
Pandidas por Vialocidad: 6.74 % (0015004 | . -
B AVERIAS: 616 % (DO:ATZT) 00:14:00
000542
oo 00:05:35
00:0G:27

PRIMNCIPALES PARADAS

00:03:00

TIPO PARQ

PROGRAMADO 5P

OPERACIONAL

OPERACIONAL

OPERACIONAL

OPERACIONAL

TIPO PAROQ

AVERIAS

OPERACIONAL

OPERACIONAL

AVERIAS

OPERACIONAL

MOTIVO

SIN PROGRAMA-SIN PROGRAMA

OPFERACKINAL-ETIQUETADORA

OPERACKINAL-ETIQUETADORA

OPERACKONAL-ETIOUETADORA

OPERACKONAL-ETIQUETADORA

MOTIVO

ELECTRICO-PALETIZADORA

OPERACKINAL-PALETIZADORA

OPERACKONAL-ETIQUETADORA

ELECTRICO-TUMEL DE EMFRIAMIENTO

OPERACKINAL-DESPALETIZADORA

©
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OB SERVACION

OB SERVACION

Elecirice realiza MASTER
RESET

twnel krones detenida sin

alarma



Nuestra Solucion
GESTION DEL DESEMPERO OPERACIONAL &

REPORTE DE PARADAS

LINEA LINEA 4 - LINEA DE ENVASADD AZUCAR DE CORTE M W DESDE: 19-04-2021 22:00 [m] HASTA. 05-05-2021 23:59

|4 TIPOS DE FARO |l MOTIWOS DE PARD

/_, LIMEAS SN
PRODUCEION 3.1 - Cambio de Rollo fim Colector (enfardsdora) 02:31:27 - 53.30%
@ DISFONIBILIDAD DE
MATERIALES
QRGANIZACION DE
3.2 - Cambio de Rollo Film (znvasadora) 01:07-16 - 23.71%

LINEA
h..._ INIZIO - FIN DE FR...
@ CAMSIO DE INSUM. .
FALLA DE ECUIPC
@ NO CLASIFICADD
MEDICIONES ¥ A,
® CALIDAD Y RETRA..

2.4 - Cambio de Teflén DD:28:15 - 13.40%

00:26:42 - 9.41%

OTROS

0% 10% 20% 0% 40% G0%

Imprimir Imiprimir



Nuestra Solucion
GESTION DEL DESEMPERO OPERACIONAL
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INFORME DE ANALISIS DE PARADAS
LINEA DESDE: HASTA:
L-Z - Linea Néctar 2 v 19-04-2021 a 05-05-2021 [}
| Comliar | sV | | XLS POF | Imprirmir |
MOTIVO + TIFOF = TIEM s % = CAN + FRM
SIN PROGRAMA - SIN PROGRAMA 99:10:48 - 50.75% SIN PROGRAMA FROGRAMADO SP £D:10:48 5074 | 18 05:30:38
CIF 5 PASOS - CIF 5 PASOS 19:15:45 - 9 S — . e — S—
GOLAGION - COLACION 14:57-54 - 7 .66 SreTheeE - s - o
CIP 3 PASOS - CIP 3 PASOS COLACION FROGRAMADD EF 14:57:54 785 | 2% 00:30:57
CIP 3 PAS0S FROGRAMADD 06:23:32 3127 4 01:35:53
OPERACIOMAL - LLENADORA
OPERACIONAL - PALETIZADORA. CAMBIO SABCR (Terming de sabor en llenadora hasta  PROGRAMADC 051127 3.16 18 00:20:32
N - inicio del sabor siguients)
ESTERILIZACION - ESTERILIZACION
OPERACIOMAL - DESPALETIZADORA LLEMADORA OPERACIONAL 06:02:07 08 | T0 00:05:10
OPERACIONAL - TARADORA PALETIZADORA OPERACIONAL 05:15:45 280 |80 00:05:15
OPERACICHAL - BAJC NIVEL DE ESTERILIZACION PROGRAMADO 04:50:50 248 4 01:12:42
ESTANQUE {Pasteurizador)
DESFALETIZADORA OPERACIONAL 04:20:58 222 | 105 00:02:29
OPERACIONAL - VOLTEADCR, - -
TAPADORA OPERACIONAL 02:38:53 138 T4 00:02:09
ELECTRICO - LLENADQRAJ- 01:50:35 - 0.94% CAMBIO FORMATO (Temming formate en Benadora FROGRAMADD 02:38:02 1.35 4 00:39:45
MECANICO - LLENADORAJ 01-44:-17 - 0,595 stz inicia farmaiz siguizniz)
ELECTRICO - PALETIZADORA[-01:34:41 - 0.81% BAJO MIVEL DE ESTANQUE (Fasteurizador) OPERACIONAL 02:14:31 144 30 00:04:20
- 2915 - 0.76%
OPERACIONAL - INSPECTORES| - 01:29:18 - 0.76% ETIQUETADORA OPERACIONAL 02:07:35 108 | 2 00:08:04
OPERACIONAL - PASTEURIZADOR[—01:16:27 - 0.65%
) 01-05-24 - 0.56% WOLTEADCR OPERACIOMAL 0Z:03:41 1.05 45 00:02:34
MECANICO - TRANSPORTES .
INTERIOR SALA LLENADD| 04813 - 0.39% INICIO © TERMING DE SEMANA [Aseos necasarios PROGRAMADO 01:58:20 1 |7 00:17:02
00:42:07 - 0.36% para iniciariterminar produceion)
2.
SINGLA - SIN CLASIFICAR] 00:37:25 - 0.32% LLENADORA EVERIAS 01:50:35 0.94 o 00:12:17
00:37:13-0.32%

L1



Nuestra Solucion
GESTION DEL DESEMPERO OPERACIONAL
INFORME DE PARADAS
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INFORME DESCARGABLE EN EXCEL — PDF — ARCHIVO DE TEXTO

LINEA DESDE: HASTA:
L-t -Linea Néctar 1 RGE W 04-05-2021 22:00 [m] 05-05-2021 23:58 [m]
TIPQ DE PAROC MOTIVO DE PARD
TODOS W TODODS s

Buscar: | Cogrier | | cev | | XS | POF | | Imprirmir |
FECHA 2 TURNO = OPERADOR 2 PRODUCTO + DESCRIPCION + TIFO PARADA &  CODIGO 2 MOTIWO + OBSERVACION = DURACION
2021-08-05 A3 Cristian Sepulveda 070-01514 OWY 300ce DURAZNG WO CLASIFICADO SINCLA SIM CLASIFICAR 00:25:17
T0:44:42
2021-05-05 A% Cristian Sepulveds Ov0-01514 OW 300 DURAZNG WO CLASIFICADO SINCLA SIN CLASIFICAR 00:01:31
10:42:16
2021-08-05 A3 Cristian Sepulveds Ov0-01514 OW 300z DURAZNG OPERACIONAL OPERACIONAL ETIQUETADORA 00:08:28
103215
2021-05-05 AL Cristian Sepulveda Ov0-01514 OW 300 DURAZNOG OPERACIONAL OPERACIONAL ETIQUETADORA 00:33:53
08:56:28
2021-05-05 A% Cristian Sepulveda Ov0-01514 OV 300 DURAZMNO OPERACIONAL OPERACIONAL ETIQUETADORA 00:06:18
08:45:52
2021-05-05 A% Cristian Sepulveda Ov0-01514 OV 300 DURAZMNO OPERACIONAL OPERACIONAL ETIQUETADORA 00:23:42
08:14:08
2021-05-05 AL Cristian Sepulveda Ov0-01514 OV 300 DURAZMNOD OPERACIONAL OPERACIONAL ETIQUETADORA 00:01:00
08:58:20
2021-08-05 A3 Cristian Sepulveda 070-01514 OWY 300ce DURAZNG CPERACIONAL CPERACIONAL ETIQUETADORA 00:02:24
08:53:15
2021-08-05 A3 Cristian Sepulveds Ov0-01514 OW 300z DURAZNG OPERACIONAL OPERACIONAL ETIQUETADORA 00:05:18
08:47:40
2021-08-05 A3 Cristian Sepulveda Ov0-01514 OW 300z DURAZNG OPERACIONAL OPERACIONAL ETIQUETADORA 00:08:20

08:37.20



Nuestra Solucion
GESTION DEL DESEMPERO OPERACIONAL

INFORME DE VELOCIDADES POR SKU: REAL versus
CONFIGURADA
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INFORME DESCARGABLE EN EXCEL — PDF — ARCHIVO DE TEXTO

LINEA
L-1 - Linea Néctar 1 RGE w
Buscar: Copiar cav LS POF Imprirnir

SKU =  VELOCIDAD COMFIGURADA + VELOCIDAD MEDIDA %+ CANTIDAD DE UMIDADES %+ CANTIDAD DE QPS5 + PROMEDIO DE SETUP
0 0.0 0.05 23898 178 00:00:05
0v0- 27000.00 5180 46 131432 B 00:00:00
01414

0v0- 24000.00 185013 2402842 25 00:00:00
01501

ov0- 24000.00 T14.76 286555 G 00:00:00
01502

0v0- 24000.00 3083.56 181387 2z 00:00:00
01510

0v0- 10200.00 2858.39 Bgzand 35 00:00:00
01555

ov0- 10200.00 142081 B5538 T 00:00:00
01557

0v0- 10200.00 5059.00 2003 1 00:00:00
01559

0v0- 27000.00 7958.16 130126 G 00:00:00
03414

ov0- 27000.00 G851.57 T3I20343 18 00:00:00

03614



“Eficiencia Operacional Para Maximizar Beneficios”
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